KARTA TECHNICZNA - EPOXY COAT 7000 AR

2-SKLADNIKOWA POWLOKA EPOKSYDOWA NOVALAC, 100% SUBSTANCJI STALYCH, SAMOPOZIOMUJACA,
ODPORNA NA DZIALANIE SUBSTANCJI CHEMICZNYCH

Rewizja: 05/2018

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 12750

WIELKOSC OPAKOWANIA: 2USG
(7,56L)

OPIS

2-sktadnikowa powtoka epoksydowa
Novalac, 100% substanciji statych,
samopoziomujgca,

odporna na dziatanie substancji
chemicznych.

ZASTOSOWANIA

e Doskonata odpornos¢ na szereg
kwasow wigcznie z siarkowym 98%.

e Gtéwna i zapasowa izolacja
przed agresywnymi substancjami
chemicznymi.

e Ochrona podtdg przed atakiem
chemicznym.

DOPUSZCZENIA

e Homologacja w U.S.A do stosowania
w zaktadach przetwdrstwa miesnego
i drobiarskiego.

e Zatwierdzone przez Urzad
Bezpieczeristwa Zywnosci
Kanadyjskiego Departamentu
Rolnictwa.

DANE PRODUKTU

TYPOWE WLASCIWOSCI FIZYCZNE
KOLOR
PROPORCJA MIESZANIA OBJ ETOSCIOWO
PROPORCJA MIESZANIA WAGOWO

% ZAWARTOSC SUBSTANCJI STALYCH
OBJETOSCIOWO

ZYWOTNOSC MIESZANINY W 25°C / MIN
OBJETOSC WEASCIWA CC/KG

SKURCZ PODCZAS UTWARDZANIA CM/CM
GESTOSC G/CM?

ODPORNOSC TEMPERATUROWA / °C
WYDAJNOSC

TWARDOSC PO UTWARDZENIU / SHORE D
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA KV/MM
WYTRZYMALOSC NA SCINANIE / MPA
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE MPA

WSPOKCZYNNIK ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ X106

CM/CM/°C
GRUBOSC WARSTWY / MM

CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO /
GODZINY

PEENE UTWARDZENIE (MAKSYMALNA ODPORNOSC

CHEMICZNA) / DNI *

MINIMALNY CZAS, PO KTORYM MOZNA
NAKEADAC KOLEJNA WARSTWE / GODZINY

MAKSYMALNY CZAS, PO KTORYM MOZNA
NAKEADAC KOLEJNA WARSTWE / GODZINY

LEPKOSC PO ZMIESZANIU /CPS (TAM, GDZIE MA

TO ZASTOSOWANIE)

JASNOSZARY
1.45:1
1.7:1

100

35

885

Nie dotyczy

1,13

Mokry 50°C Suchy 90°C
2,5m?/L przy 0,40mm
85

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy
0,20mm

24

10

3600

* Petne utwardzenie mozna przyspieszy¢ poprzez podgrzanie do 800C na czas 4 godzin po

uptywie funkcjonalnego czasu utwardzania



KARTA TECHNICZNA - EPOXY COAT 7000 AR

ODPORNOSC CHEMICZNA - 7 DNI UTWARDZANIA W TEMPERATURZE POKOJOWEJ (30 DNI)

SLABE
KWAS OCTOWY 10% .
OLEJ DO CIECIA
TOLUEN
BENZYNA (BEZOLOWIOWA)
KWAS SOLNY 37%
METYLOETYLOKETON (MEK) .
CHLOREK METYLENU .

PODCHLORYN SODU 5% (WYBIELACZ)
WODOROTLENEK SODU 50%

KWAS SIARKOWY 98%
WODOROTLENEK POTASU 40%

DOSTATECZNE

BARDZO DOBRE DOSKONALE

Doskonate = +/- 1% zmiany wagi, Bardzo dobre = +/- 1-10% zmiany wagi, Dostateczne = +/- 10-20% zmiany wagi, Stabe = > 20% zmiany wagi

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W przypadku POWIERZCHNI METALOWYCH, najpierw odttuscic,
nastepnie wypiaskowac¢ do SA 2¥2, jezeli warunki na to nie
pozwalajg uzy¢ szczotki drucianej lub papieru $ciernego w

celu usuniecia rdzy i osadéw kamienia z powierzchni, ktéra ma
by¢ zabezpieczona. Po takim przygotowaniu nalezy usuna¢ pyt

z powierzchni przed przystgpieniem do procesu powlekania.

W przypadku SWIEZO WYLANEGO BETONU, odczekaé do
jego petnego utwardzenia (28 dni w temp. 21°C (70°F)) przed
przystapieniem do aplikacji. Usung¢ wszelkie membrany
utwardzajgce i zaschniete mleczko betonowe poprzez mokre
lub suche oczyszczanie strumieniowoscierne, mycie woda pod
wysokim cignieniem lub szlifowanie. Mozna rowniez zastosowac
wytrawianie kwasem przyjaznym dla srodowiska.

W przypadku STAREGO BETONU, w zaleznosci od wczesniejszego
zastosowania, doktadnie wyczysci¢ powierzchnig detergentem
odttuszczajgcym w celu usuniecia smardw i oleju, jezeli jest

taka potrzeba. Usuna¢ luzny lub staby beton poprzez zrywanie,
oczyszczanie strumieniowoscierne na mokro lub sucho,
czyszczenie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem lub
szlifowanie.

W przypadku POKRYTEGO WCZESNIEJ BETONU, zalecane
jest catkowite usuniecie wszelkich istniejacych powtok w taki
sposob, aby odstoni¢ powierzchnie betonu. Natozenie nowej
powtoki na starg powtoke moze wywotac niepozadana reakcje

z nig lub zmniejszy¢ przyczepnos¢ powtoki oryginalnej skutkujac
przedwczesng usterkg systemu.

W przypadku kazdej powierzchni betonu wazne jest, aby wypetic
wszelkie duze ubytki i wykonac¢ naprawy peknie¢ przy uzyciu
odpowiedniej mieszanki do napraw.

Mozna zastosowac¢ Devcon Concrete Sealer 100 lub Epoxy
Concrete Sealer na powierzchnie betonowe obrobione
strumieniowo-s$ciernie lub wytrawione w celu uszczelnienia przed
aplikacjg innych produktéw Devcon Floor Savers™,

ale nie jest to konieczne.

MIESZANIE

1. Wla¢ utwardzacz do zywicy.

2. Mieszac przez okoto trzy minuty przy uzyciu mieszadta Jiffy
Mixer Model ES (lub jego odpowiednika) az do uzyskania
jednolitego koloru.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

STOSOWANIE
Aby uzyskac najlepsze efekty, produkt Epoxy Coat 7000 AR nalezy
przechowywac i aplikowa¢ w temperaturze pokojowe;.

W przypadku stali powierzchnie nalezy przygotowacé w sposoéb
opisany powyzej, nastepnie natozy¢ Epoxycoat 7000AR za
pomoca pedzla lub watka do zgdanej grubosci i w zgdanej ilosci
warstw.

W przypadku betonu Epoxy Coat 7000 AR mozna aplikowaé
raklg na powierzchniach poziomych, nastepnie “rozwatkowac”
za pomoca krotkiego lub sredniego watka malarskiego w celu
uzyskania gtadkiego wykonczenia. W przypadku powierzchni
pionowych mozna go naktadac¢ pedzlem lub watkiem zwracajac
uwage, aby nie natozy¢ za duzej ilosci, poniewaz moze to
powodowac zacieki.

Wydajnos¢ jest zalezna od stanu powierzchni.

Epoxy Coat 7000 AR daje gtadkie wykonczenie, ktére moze
by¢ sliskie zwtaszcza po zmoczeniu. Dlatego w przypadku
przejs¢ zalecane jest dodanie do tej powtoki kruszywa
przeciwposlizgowego. Wartosci dotyczace utwardzania podane
w sekcji danych produktu dotyczg utwardzania RT.

OKRES MAGAZYNOWANIA | PRZECHOWYWANIE
Okres magazynowania wynosi 2 lata od daty produkcji, jezeli
produkt jest przechowywany w temperaturze pokojowe;j.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z Kartami
charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje dotyczgce
bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

GWARANCJA

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktéry okazat
sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie i aplikacja
tego materiatu jest poza naszg kontrolg, nie ponosimy
odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sg oparte
na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do celow
projektowych.

ITW Performance Polymers nie sktada zadnych oswiadczen ani
gwarancji dotyczacych tych danych.

Aby uzyskac informacje o produktach, odwiedz
www.devconeurope.com, a w celu uzyskania pomocy technicznej
zadzwon pod numer +353 61 771 500.
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