ROSTA-napinacze SE

Bezobstugowy system napinania paséw oraz tancuchéw -
tatwa instalacja - dostepne w 7 standardowych
rozmiarach - szeroki wybér akcesoriéw -~

s



Zalety z uvzytkowania

* Gwarantuje najnizszy stopien obstugi
* Napinanie «dozywotnie» (dla paskow)
SE * Przenosi staty moment

> Wydtuia zywotnos¢ paskow

* Zapobiega powstawaniu luzu na tancuchu

* Zwieksza opasanie kot taficuchowych

* Zapobiega przeskakiwaniv na z¢bach

* kagodna i cichsza praca taiicucha po stronie luzu

* Oferuje staty docisk

* Zwigksza iywotnosc skrobaka
* Eliminuje wibracje na rolce

* Skuteczne czyszczenie tasmy
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systemow ROSTA

SE-B

* Oferuje cichq prace taicucha

* Zwieksza zywotnosc kot oraz tozysk

* Efektywna izolacja drgan

* 3-krotne zmniejszenie luzv za pomocq «<Boomerangu»

* Adaptacja do wydtuzania paskow

* Zapobiega przegrzewaniu oraz slizganiv sie paskow
* Staty moment docisku

> Wydtuia zywotnosc paskow

SE-I

* Ofervje doktadnie okreslony docisk

* Utatwia transport elementow

* Bezobstugowos¢ oraz bardzo diugi czas ycia

* Ekonomiczna alternatywa dla elementéw pneumatycznych

SE-G




Selection table

Identyfikacja Charakterystyka Temperatura pracy | Szczegéty Wyglad
dard I | iebieski I i ?’.
SE standardowy Stalowe elementy z nie |es. im malowaniem E —40° do +80°C Strona 6
komponent — Guma Rubmix 10 3
5
° o
N )
s k
s Elementy stalowe galwanizowane €
S| SEG  Olejoodporny — Guma Rubmix 20 — z z6ltq kropkg g —30°do +90°C | Strona 6 o
; o
< 8 '
—g £
g E
& el . 5
Stalowe elementy z niebieskim malowaniem — Guma
o ()] o o
SEW Temperaturo Rubmix 40 — z czerwona kropkq. Moment docisku g +80° do +120°C Strona 6
odporna -40% od SE E max.
ag
Ramie i wewnetrzny profil specjalnie spawany .9
SER wersja do uzycia z silnikami spalinowymi i kompresorami. E Strona 6
wzmocniona Elementy stalowe z niebieskim malowaniem S
— z biatym kétkiem =
3
g
=
8 ol Do uzytkowania w przemysle spozywczym >
3| SE-l nier(jzaewncl i farmaceutycznym. Materiat: GX5CrNi19-10 2 Strona 6
s Wyiatek: SE-I 40 X5CrNi18019 %
< 5
2 © | —40°do +80°C
2 )
£ 3
g " Montowanie od czota. Elementy metalowe s
= | SEF moniowane z niebieskim malowaniem ] Strona 7
]
3 od czota °
= g
=
2
Dla napinania bardzo dtugich S
SE-B Bumerang® napedéw tancuchowych i tasmowych £ Strona 7
9 B XA A
3
I
)
la na doktad ! h !
3 Pozwala na doktadne pozycjonowanie taricuchéw. e R !
Lg Zebatka N tozyska kulkowe 27/3C, bezobstugowe 40°do+100°C | Strona 8
-
o
2 $lizq P Dla dwustronnego uzycia. — 40°do +100°C | st 0
§ 29 Max predkosc 1.5 m/s. Materiat POM-H © rona
§
£
“© Materiat PA 6.
S __350 0
3 Rolka R tozyska kulkowe 27/3C, bezobstugowe 35°do+100°C | Strona 10
15
]
S
<

For additional information about accessories, consult pages 12 -14.
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Ogolne informacije

Napinacze powinny by¢ zainstalowane

na sztywnej, réwnej i czystej czesci maszyny
za pomocq centralnej $ruby. Tarcie kotnierza
jest zazwyczaj wystarczajqce dla utrzymania

zadanego napiecia. Nacigcie na kotnierzu moze

zostaé uzyte w przypadku nieréwnej lub brudnej

powierzchni, by zapobiec ruchom napinacza.

Sita napinania F

Sita napinania moze by¢ stale regulowana. Maksymalny wychyt to 30° od
neutralnej pozycji. Tabela sit napinania dla napinaczy SE/SE-G/SE-R/SE-F/
SE-I przy uzyciu «normalnego» otworu montazowego

Moment dociskowy M,
dla sruby mocujgcej
Tabela wskazuje moment dociskowy éruby

mocujqcej (w zestawie z napinaczem).

SE-1 40 taka sama sita jak SE 38

SE-W: 40% nizsza sita niz standardowa wersja (Rubmix 40)

Przy uzyciu otworu «hard» sita wzroénie o ok 25%.

Instrukcje montazu
Wiecej instrukcji na stronach 9-11.

position flat-wrench /

close by the flange-bottom

Mocowanie napinacza

Dokrec lekko $rube na kotnierzu

Ztap profil zewnetrzny ptaskim kluczem {_‘
i ustaw wymagane napigcie w odpowiednim kie-
runku. Dokreé $rube mocujgcq zgodnie z tabelg

sity dociskowej

) Pre-tension 10° Pre-tension 20° Pre-tension 30° ) Quality 12.9
Size SE FIN] s [mm] FIN] sl F[N] 5 (il Quality 8.8 only with SE-F
11 15 14 40 28 80 40 M6 10 Nm 17 Nm
15 25 17 65 34 135 50 M8 25 Nm 41 Nm
18 75 17 180 34 350 50 M10 49 Nm 83 Nm
27 150 22 380 44 800 65 M12 86 Nm 145 Nm
38 290 30 730 60 1500 87 M16 210 Nm 355 Nm
45 500 39 1300 78 2600 112 M20 410 Nm 690 Nm
50 750 43 2150 86 4200 125 M24 750 Nm

Konfiguracja «Z» kota napinacza

Jesli zaistnieje potrzeba montazu kota po zewnetrznej
stronie ramienia, nalezy upewni¢ sig, by odlegto$é «Z»
byta jak najmniejsza. Sita napinania nie powinna by¢

wigksza niz 50% znamionowej sity dla pochylenia 20°.
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Napinacze

yp SE/SE-G/ o
|
Typ SE-R ) |
s
Typ SE- — e
%)
H A
&
VA
M
S
I H
al H I | _
Ma (N&‘ ]
1 71 I [¢]
Bed e
7 SE-G / SEW i
Typ Art.-No. D E G H I K L M N O P Q@ T A?I:’:]“
E 11 11 1 o
:EHG %‘1213;):1 35 51 5. 5 M6 8 60 20 9 20 22 6 8 5 85| 02
SE 15 06 011 002
SE15-G 06013202 | 45 64 ,, 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 6 105| 0.4
SE 15-W 06 015 002
SE 18 06 011 003 .
+1..
SE 18-G 06013203 | 58 79 L., 7 MIO 100 80 30 115 30 35 105 85 8 105| 0.6
SE 18-W 06 015 003
SE 27 06 011 004 s
SE27-G 06013204 | 78 108 ,5 8 M2 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125| 1.7
SE 27-W 06 015 004
SE 38 06 011 005 ,
.
SE 38-G 06013205 | 95 140 .5 10 MI6é 175 140 60 205 40 66 15 125 12 205| 3.6
SE38-W 06015005
SE 45 06 011 006 ,
.
SE 45-G 06013206 | 115 200 , 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 12 205| 6.4
SE 45-W 06 015 006
SE 50 06 011 007 ,
SE 50-G 06013207 | 130 210 , 20 M24 250 200 80 290 60 87 20 17 17 205| 9.0
SE50-W 06 015007

SE'R Napinacze ze wzmocnionym ramieniem

Typ Art.-No. D E G H I 12 K L M N o P q T | Masa

[kg]
SE-R 15 06011702 | 45 64 %5 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 6 105| 0.4

+1.5

SE-R 18 06 011 703 58 79 o5 7 M10 100 80 30 115 30 35 105 85 8 10.5 0.6

+2

SE-R 27 06 011 704 78 108 o5 8 M12 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125 1.7

SE-I Napinacze wykonane ze stali nierdzewnej, INOX
Typ Art.-No. D E G H 1 12 K L M N O P Q@ T ”?:;"
SE-115 06071111 | 45 64 %s 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 6 105 0.4
SE-118 06071112 | 58 79 %5 7 M0 100 80 30 115 30 35 105 85 8 105 0.7
SE-127 06071113 | 78 108 %s 8 MI2 130 100 50 155 40 52 15 105 10 125 2.1
SE-1 40 06071104 | 100 140 % 10 MI6 175 140 70 205 40 70 15 12 14 205 3.8

Further product and performance datas on pages 4-5.
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Napinacze

Typ SE-F
|
Typ SE.B sgorma
A
r—te |
y ‘T g \,4 )
1 rs + 8 / JNF
— 7 ,/
M R 5 ) /
o]
SE-F e B =
Ma 1‘ - H N
9— ’7_9 screw-
E quality 12.9
Element napinajgcy z mocowaniem «od czota»
M Masa
Typ Art.-No. D E G H 1 K L N o P Q R T | kel

+1

SE-F 15 06 061 002 | 45 64 o5 5 Mé6 100 80 25 1125 12 30 8 8.5 6 10 105 | 0.4

SE-F 18 06 061 003 | 58 79 f(]ss 7 M8 100 80 30 115 18 35 105 8.5 8 11 10.5 | 0.7

SE-F 27 06 061 004 | 78 108 f&s 8 M10 130 100 50 155 17 52 15 105 10 15 12.5| 1.9

SE-F 38 06 061 005 | 95 140 f&5 10 M12 175 140 60 205 16 66 15 125 12 17 20.5| 3.7

SE-F 45 06 061 006 | 115 200 33 12 M16 225 180 70 260 32 80 18 125 12 24 205| 6.9

SE-F 50 06 061 007 | 130 210 :3 20 M20 250 200 80 290 23 87 20 17 17 27 20.5| 10.1

s normal

L]

SE-B Ma (N ;

Bumerang ®

Masa
[kg]
SE-B 18 06 021 003 58 78 f&_ﬁ," 6 M10 100 80 30 115 30 35 10.5 8.5 8 10.5 0.8

Typ Art.-No. D E G H il 2 K L M N o) P Q T

SE-B 27 06 021 004 78 108 f&s 8 MI12 130 100 50 155 40 52 15 10.5 10 12.5 2.1

Further product and performance datas on pages 4-5.




Akcesoria

Kota taficuchowe typ N
Pojedyncze N Podwéjne D Potréjne T
L L L

N

2 . IS ]
SR s R s S I & e

& 3 ;

L el L~ |l

Typ tancucha Number Moment Adjusting Rozmiar Masa
ANSI | DIN 8187 Typ Art.-No. T w L nukr[e':flkr:‘(]).Sd rangeRtrack SE (k]
Pojedyncze «S»
35 1SO 06 B-1 N3/8"-10S 06 510 001 15 M10 55 20 22-43/23-43 15/18 0.15
40 1ISO 08 B-1 N1/2"-10§ 06 510 002 15 M10 55 20 23-44 18 0.20
50 1ISO 10 B-1 N5/8"-12$ 06 510 003 15 M12 80 35 27-65 27 0.35
60 1SO 12 B-1 N3/4"-12S 06 510 004 15 M12 80 35 27-65 27 0.55
60 1SO 12 B-1 N3/4"-20 S 06 510 005 15 M20 100 172 40-80 38 0.85
80 1SO 16 B-1 N1"-20$ 06 510 006 13 M20 100 172 40-80 38 1.25
100 | ISO 20 B-1 N11/4"-20S 06 510 007 13 M20 100 172 40-80/48-80 45/50 2.00
120 1SO 24 B-1 N11/2"-208 06 510 008 1 M20 140 172 40-120/48-120 45/50 2.35
Podwajne «D»
35 1ISO 06 B-2 | N3/8"-10D 06 520 001 15 M10 55 20 27-39/28-39 15/18 2.00
40 ISO 08 B-2 | N1/2"-10D 06 520 002 15 M10 55 20 30-37 18 0.35
50 1SO 10 B-2 N5/8"-12D 06 520 003 15 M12 80 35 36-57 27 0.60
60 1ISO 12 B-2 | N3/4"-12D 06 520 004 15 M12 80 35 37-56 27 1.05
60 1ISO 12 B-2 N3/4"-20 D 06 520 005 15 M20 120 172 50-90 38 1.35
80 1ISO 16 B-2 | N1"-20D 06 520 006 13 M20 120 172 55-84 38 2.10
100 1ISO 20 B-2 N11/4"-20D 06 520 007 13 M20 140 172 60-102/68-102 45/50 3.60
120 1ISO 24 B-2 NI11/2"-20D 06 520 008 1 M20 140 172 65-97/73-97 45/50 4.25
Potrdjne «T»
35 ISO 06 B-3 | N3/8"-10T 06 530 001 15 M10 70 20 33-48 18 0.25
40 ISO 08 B-3 | N1/2"-12T 06 530 002 15 M12 80 35 41-51 27 0.50
50 1ISO 10 B-3 | N5/8"-12T 06 530 003 15 M12 80 35 43-50 27 0.95
50 1ISO 10 B-3 | N5/8"-20T 06 530 004 15 M20 120 172 56-84 38 1.25
60 1ISO 12 B-3 | N3/4"-20T 06 530 005 15 M20 120 172 59-80 38 1.50
80 ISO 16 B-3 | N1"-20T 06 530 006 13 M20 160 172 74-108 45 2.90
100 | ISO20B-3 | N11/4"-20T 06 530 007 13 M20 160 172 78-105/86-105 45/50 5.20
120 | 1SO 24 B-3 | NI1/2"-20T 06 530 008 1 M20 180 172 90-111/98-111 45/50 6.20
Kota tancuchowe typ N
Typ tancucha Number Masa
ANSI | DINg187| P AN e B ¢ P lkg]
B,
35 1ISO 06 B N3/8"-10 06 500 001 15 10 5.3 9 45.81 0.06 -
40 1ISO 08 B N1/2"-10 06 500 002 15 10 7.2 9 61.08 0.15 —
40 1ISO 08 B N1/2"-12 06 500 003 15 12 7.2 12 61.08 0.15 %G
50 1ISO10B N5/8"-12 06 500 004 15 12 9.1 12 76.36 0.27 ‘
50 1ISO 10 B N5/8"-20 06 500 005 15 20 9.1 15 76.36 0.29 Di <]
60 1ISO 12 B N3/4"-12 06 500 006 15 12 1.1 12 91.63 0.47 S“ &
60 1ISO 12 B N3/4"-20 06 500 007 15 20 1.1 15 91.63 0.47 |
80 1ISO 16 B NI1"-20 06 500 008 13 20 16.1 15 106.14 0.88 %
100 1ISO 20 B N11/4"-20 06 500 009 13 20 18.5 15 132.67 1.60 S
120 1ISO 24 B N11/2"-20 06 500 010 1 20 24.1 15 135.23 1.93 _Jcl
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Napedy tancuchowe

SIiZg tancucha typ P Pojedyncze S Podwdijne D
L L
z z z |

Slizg tancucha typ P
Typ tancucha 0.5d Regulacja Rozmiar Masa
ANSI | DIN 8187 Typ Art.-No. w L X Y z [Nm] R SE Ikg]
Pojedyncze «S»
35 |[ISO06B-1 | P3/8"-8S 06 550 001 M8 45 74 37 10.2 11 19-34 11 0.05
40 |[ISO088B-1 | P1/2"-10§ 06 550 002 | M10 55 96 48 13.9 20 23-41 15/18 0.10
50 |[ISO10B-1 | P5/8"-10S 06 550 003 | M10 55 126 63 16.6 20 24-39 18 0.12
60 | ISO 12 B-1 | P3/4"-125S 06 550 004 | M12 80 148 72 19.5 35 30-61 27 0.18
Podwaéjne «D»
35 |ISO06B-2 | P3/8"-8D 06 560 001 M8 45 74 37 10.2 1 25-30 1 0.07
40 |ISO 08B-2 | P1/2"-10D 06 560 002 | M10 95 96 48 13.9 20 30-34 15/18 0.12
50 |[1SO 10B-2 | P5/8"-10D 06 560 003 | M10 70 126 63 16.6 20 34-46 18 0.17
60 | 1SO 12 B-2 P3/4" -12D 06 560 004 | M12 80 148 72 19.5 35 40-52 27 0.26
Slizg tancucha typ P
Typ tancucha +0.2 Masa
T e Art.-No. | A*] B C D [kal |
L e
35 | ISO06B | P3/8" 06 540 001 8 10.2 37 74 0.02 1R Qg <o
40 1ISO 08 B P1/2" 06 540 002 10 13.9 48 96 0.03 |
50 ISO 10 B P5/8" 06 540 003 10 16.6 63 126 0.05 ‘
60 1ISO 12 B P3/4" 06 540 004 12 19.5 72 148 0.07 B c l
Instrukcje montazowe dla napedow tancuchowych
Zobacz réwniez instrukcje na str. 5
Standardowa pozycja / \'\*\\
Napinacz SE powinien zostaé \ /1 Zazgbienia kota napinacza
umiejscowiony po luzniej stronie ///Q Przy poczqtkowym napigciu napinacza,
napedu tancuchowego, blisko = taficuch powinien opasaé co najmniej
mniejszego kota, by zapewni¢ lepsze opasanie. Ramie powinno 3 zeby kota napinacza. Minimalna
by¢ jak najbardziej réwnolegte do toru pracy tancucha. Przy ek- odlegtoé¢ pomiedzy kotem napinacza
stremalnie dtugich tafcuchac nalezy zastosowac napinacze typu a kolejng zebatkg powinna wynosié min.
Bumerang. 4 ogniwa

Regulacja toru pracy

Koto napinacza moze byé regulowane

Praca dwukierunkowa wzgledem toru pracy faficucha. Koto jest

Przy napedach z pracq dwu- trzymane na trzpieniu za pomocq dwdch

kierunkowq nalezy zastosowad nakretek. Po odpowiednim ustawieniu kota

dwa napinacze po przeciw- napinacza, nakretki powinny zostaé silnie

legtych stronach. Przez luz wystepujqgcy naprzemiennie po obu stro- dokrecone by uniemozliwi¢ ruch kota po osi.
nach, napinacze nalezy wstepnie napigé maksymalnie o 20°. Nakretka mocujgca «B» musi byé ciggle
dokrecona.




Akcesoria do napedow

tasmowych ? o
Rolka napinajqca [
typR s —— — —HE

Torque
Max. d Max. Rozmi M
Typ Art.-No. °[X SP‘;e bt o w A B C D E F hex nut °Zs':'°r [: 5}“
rrm
= eiwi max. [Nm] <
R 06 580 001 8000 30 30 35 2 14 5 M8 20 1 0.08
R15/18 06 580 002 8000 40 40 45 6 16 7 M10 20 15/18 0.17
R27 06 580 003 6000 55 60 60 8 17 8 M12 35 27 0.40
R38 06 580 004 5000 85 80 90 8 25 10 M20 160 38 118
R45 06 580 005 4500 130 90 135 10 27 12 M20 160 45 1.75
Dobér napinaczy dla napedow tasmowych
a) dobor odpowiedniej wielkosci napinacza
Tabela zawiera najbardziej znane typy paskéw.
Suerokos¢  Wysokost Srednica Wstepne napiecie | Napigcie robocze Rodzaj napinacza SE*
Typ paska L o5 .
[mm]  [mm] | mniejszego kota Fp* [N] Fo** [N] 1 pas 2 pasy 3 pasy 4 pasy 5 paséw
XPZ, SPZ 10 8 56-71 20 16 11 18 18 18 18
75-90 22 18 1 18 18 18 27
95-125 25 20 15 18 18 18 27
>125 28 22 15 18 18 27 27
XPA, SPA 13 10 80-100 28 22 15 18 18 27 27
106-140 38 30 15 18 27 27 27
150-200 45 36 18 18 27 27 27
>200 50 40 18 18 27 27 38
XPB, SPB 16 13 112-160 50 40 18 18 27 27 38
170-224 62 50 18 27 27 38 38
236-355 77 62 18 27 38 38 38
> 355 81 65 18 27 38 38 38
XPC, SPC 22 18 224-250 87 70 18 27 38 38 38
265-355 115 92 27 38 38 45 45
> 375 144 115 27 38 38 45 45
z 10 6 56-100 5-7.5 1 1 11 15 15
A 13 8 80-140 10-15 11 15 18 18 18
B 17 10 125-200 20-30 15 18 18 27 27
c 22 12 200-400 40-60 18 27 27 38 38
32 19 355-600 70-105 18 27 38 38 45
* General basic selection criteria:
F  sita napinajgca przy napigciv 20° F=F.z.2
F, wstepne napiecie zalecane przez producenta paska
z ilosc paskéw w napedzie
2 mnoznik wynikajgcy z wydtuzania paséw o el dfoction
/ FI_H‘\-—:._‘_'_____ Y )
** required test-force for belt deflection of 16 mm per 1000 mm of centre distance. / \\‘ "“;IJ—— ===~
The relevant deflection by shorter or longer centre distance has to be interpolated accordingly. [ ] Fo! ( oﬁ')
\ / x /

ROSTA @ =
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b) Mozliwosci montazowe

Zobacz réwniez dodatkowe instrukcje na str. 5

Mocowanie na wewnetrznej stronie przy pomocy kota pasowego

- przy instalacji po stronie luzu, nalezy upewnié sig, ze opasanie
wszystkich két jest wystarczajqgce

- przy bardzo dtugich napedach, nalezy uzy¢ kota z gtebokim
wyztobieniem, by zapobiec «biciu» pasa

Mocowanie po zewnetrznej stronie za pomocq plaskiej rolki

- $rednica rolki dociskajgcej powinna mie¢ co najmniej 2/3 $rednicy
mniejszego kota napedu

- szeroko$¢ rolki powinna by¢ o 20% wieksza od szerokosci pasa

¢) Sprawdzanie napigcia pasa

Proceed according to the mentioned guidelines on page 5 and 10 - 11.

Istnieje kilka urzqdzen umozliwiajgcych kontrole napiecia pasow.
Zaleca sie uiycie jednego z nizej wymienionych urzqdzen by zapewnic juk najdtuiszq iywotnos¢ uktadu napedowego.

Tester Optikrik firmy Optibelt Tester sprezynowy firmy Gates Tester czestotliwosci na podczerwien

Ponowne napinanie: W zasadzie nie istnieje konieczno$é ponownego napinania paséw. Zalecamy jednak sprawdzenie po paru dniach
pracy w celu optymalizacji. (zobacz tabele na stronie 10).
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ROSTA-Tensioning devices and
accessories to meet individual
customer requirements

Support bracket type WS VEDZJ— s

For the easy mounting of all =
standardized ROSTA-Tensio- — E
ners (except SE 50). R G_|F
D E 4 L
K
Type  Art.-No. svtableto |5 ¢ b E F 6 H J K L M N o | Weidnt
Size SE [kg]
wsn 06 590 001 1 6.5 5.9 7 7.5 30 13 11.5 27 4 45 30 46 35 10 0.08
WS 15 06 590 002 15 8.5 6.5 7 7.5 40 13 13.5 34 5) 55 32 58 44 12 0.15
WS 18 06 590 003 18 10.5 8.5 9.5 10 50 155 165 43 ) 70 38 74 55 20 0.28
WS 27 06 590 004 27 125 105 115 125 65 215 21 57 8 90 52 98 75 25 0.70
WS 38 06 590 005 38 16.5 12.5 14 15 80 24 21 66 8 110 55} 116 85 35 0.90
WS 45 06 590 006 45 20.5 12.5 18 20 100 30 26 80 10 140 66 140 110 40 1.80

Safety Sockets SS 27 and SS 38

By uneven surfaces and/or by paint coa-
tings, which are giving insufficient friction
locking, the positioning and further re-
tensioning can be made with these stan-
dardized Safety Sockets.

suitable to Weight
Ty Art.-No. A B C D E F
e ri-e Size SE kgl
$s 27 06 618 400 27 104 130 60 13 8 79 0.35
$S 38 06 618 394 38 128 161 75 17 10 96.5 0.65
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Guide roller suspensions with tensioners SE and
pre-tensioning devices VS

For the accurate definition of the required pre-tension and limitati-
on of the roller travel we do recommend the use of our pre-tensio-
ning clamp VS allowing angle adjustments from 0 - 15° (for all
SE-sizes available).

Hhv
[
£l
=+
—h

St ROSTA

ROETA Y218

- o . 7 = DAT (Double Arm Tensioner)

For the transfer of very high tension-forces we do recommend to

fault of parallelism between tensioner housing and inner square-

&
g ] T use this double arm tensioner, avoiding any mis-alignment or
|
: core-generating belt eating angular off-set of the tensioning pul-
I
|

ley.




Elastic suspension of conveyor belt scrapers with tensioners SE

The ROSTA-suspension is offering continuous and wear compensating cleaning
pressure on conveyor belt scrapers to abrade small particle sizes.

For belt widths:

- 400-600 mm = 2 units SE 18

- 600-800 mm = 2 units SE 27 1 | k
- 800-1000 mm = 2 units SE 38 :
- 1000-1300 mm = 2 units SE 45

Packaging units for Distribution and large-scale Consumers
Please select the protecting, stackable and discount-priced packaging units for the ROSTA-standard-tensioners type SE.

Quantity per box: SETl = 30 pieces
SEI5 = 20 pieces
SE 18 15 pieces
SE 27 10 pieces




ROSTA chain and belt tensioners ...
... a success story!

In the year 1961, a foreman at ROSTA AG became annoyed about
the tedious and ever recurring retensioning of the belt on a large ven-
tilator. Without a moment's hesitation, he sawed an old ROSTA rubber
suspension axle in two and fitted a tension roller onto the lever arm -
the automatic belt tensioner was born. People at ROSTA AG were
very happy about this «invention» by the foreman - but it took a full 2
years before the owner of the company had the idea of commerciali-
sing this application, and of offering standardized chain and belt ten-
sioners worldwide.

These simple, maintenance-free and automatic retensioning ROSTA

machine components very quickly became established in general ma-
chinery and system construction, and, thanks to good marketing, de-
mand from all over the world increased rapidly. Even today, several
hundred thousand of these blue tensioning elements are being manu-
factured at ROSTA AG and by two licensees every year.

Original ROSTA chain and belt tensioners - often copied but never matched!
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Strained Applications!
Kilka przyktadow:
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